LABEL

APPLICATOR
APG5-30

Auszeichnung hat einen Namen. | esen Sie die Etiketten einfach ein.

Der Mechanik-Sensor passt
sich automatisch dem Etikett an.

Offnen Sie den Haltebuge! durch Drehen in die Offnen Sie die Metalifahrung auf der Unterseite Schliellen Sie die Metallfihrung wieder. Das Tragermaterial konnen Sie an der Durch leichtes Andracken clasz Gummrilagrolllers
Richtung "Open” bis zur abgebildeten Stellung, des Gerates durch Bedienung des mechanischen Abrikante abtrennen, ::: T:gfz’;::SE;EE‘;Z';‘;?SE:;’%‘Z:;! e
Riegels (Open). Legen Sie die Etikettenrclle ein g o
und schliefien Sie den mechanischen Riegel
(Close)

und ziehen Sie den Blgel nach vorne ab

Zur Beachtung:

MODEL | Etikette Grosse (mm) max. AuBendurch-
e Kerndurchmesser muf} 1 Zoll betragen Abstand Breite messer (mm)
o Nur geeignet fir Selbstklebe- und Sandwich-Etiketten mit Stanze APB5-30 20-60 2080 . [~ 60 .
(= Abstand zwischen den Etiketten zur Erkennung beim Spenden des ____APg65-60 20-60 25-60 100
einzelnen Etiketts). AP65-100 20-60 55-100 100
e Minimale Materialstarke 50 pum
o Etiketten missen nach aullen gewickelt sein
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auszeichaung hat cinen Namen.  JUST set the label roll!
The Mecha-Sensor on AP65 series >
adjusts the label strokes automatically. v ol MAXIMUM LABEL SIZE 30mm

PAT.P.
HOW TO USE

Open Label Holder, place Insert label sideways under
label roll, push down Bottom transparent Label Pressor,
b ix Lever to open.

turn it back onto Bottom ___
Cover, then close Label Holder Close Bottom Cover while

Cut backing paper, pulling Pull machine toward you at
it downwards carefully as ar- the same speed with gripping
row indicates. motion.

A - pushing it, then lock it with
( ®) g y
‘ (Jé 2 4 | Hook turning forwards to the

reverse directions of an arrow

CLEANING STUCK LABEL SPECIFICATIONS

Unscrew 2 screws. Easily remove 1. Unnecessary to make slit or slot on backing paper for feeding. MODEL | LABEL SIZE (mm) MAX. OUTSIDE
stuck label by solvent for strong ad- 2. Film with less than 50um thickness is unacceptable. STROKE WIDTH DIAMETER (mm)
hesive. 3. Use only die-cut labels. AP65-30 20-60 2 Tan s S e S [ A
7 4. A cotton-swab moistened with ALCOHOL, is recommended to wipe ~ AP65-60 20-60 25-60 [ (o, : O
4 [ adhesive from Mecha-Sensor. AP65-100 20-60 55-100 100
= Please contact us if your shape labels seem difficult to dispense.
El‘g’ ; :11_- ;ggggg‘t 968925 We reserve the right to change specifications without notice for improvement.
JP PAT. 2?0867’7. 2708680




